Spolehlivy elektricky ohrev
pro narocné chemicke provozy




ELKOP - TOPNA TELESA

Jsme tradicni ryze cCesky vyrobce s dlouholetou tradici sahajici aZ do roku 1991.
Zamérujeme se na vyvoj a vyrobu elektrickych topnych téles urcenych pro siroké spektrum
pramyslovych aplikaci. Nase produkty jsou navrhovany s dirazem na vysokou kvalitu,
spolehlivost a dlouhou Zivotnost, diky cemuZ nachadzeji uplatnéni v mnoha primyslovych
odvetvich.

Diky dlouholeté spoluprdci s provozy povrchovych dprav jsme ziskali rozsahlé zkusenosti
v oblasti technologickych procest galvanoven. Na zakladé téchto zkuSenosti Gspésné
spolupracujeme take s vyrobci galvanickych linek a spolecnostmi zabyvajicimi se
modernizaci a rekonstrukci stavajicich provozd.

IV tomto katalogu predstavujeme predevsim galvanické ohfivace urcené pro technologické
procesy povrchovych dprav. Kromé nich vyrabime také topné patrony, topné pasy a dalsi
specidalni topnd télesa pro ohfev kapalin a plynd, ¢asto navrhovand na miru dle specifickych
pozadavkd zakaznikd.

HLAVNJ OBLASTI POUZITI

® Galvanicke pokovovani (zinkovani, niklovani, chromovani, médéni)

® Chemické povrchoveé upravy (fosfatovani, moreni, pasivace, odmastovani)
® Pramyslové myci a odmastovaci linky

® Dratovny, valcovny a dpravy kovii

® Specialni primyslové aplikace
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B VG SVISLY (1) PONORNY OHRIVAC
S NEREZOVOU JiMKOU

Ohrivac je tvoren jimkou z austenitické nerezi, keramickou topnou vloZkou a hlavici odolnou protivniknutivihkosti s krytim
IP65 (typ AB,C, dle pozadavku zakaznika). Na plasti je vyznacena znacka minimalni hloubky ponoru, jenz vymezuje délku
topné castiohrivace aje zasadnipro jeho spravny a bezpecny provoz. Ohrivac se standardné instaluje na bok lazné.

e Material jimky
nerezova ocel 1.4571/AISI 316Ti
nerezova ocel 1.4404/316L

G Vijvod

Typ A, B, C dle niZe uvedeného znazornéni, vc. kabelu v délce 5 m

€ nopdjeni(v) 230, 1400\, 3x400 v

o Topny vizkon (W)
U standardnich typ 2 000 W — 4 500 W viz tabulka
Ostatni provedeni dle poZadavku zakaznika s ohledem
na doporucené tepelné zatizeni (material jimky, typ procesni lazné)

Q Délka

Standardni typy viz tabulka
Zakazkove provedeni dle pozadavku zakaznika s ohledem
na technologickeé limity funkcniho ohrivace.

e Povrchova dprava
U standardnich typd provedeni bez povrchoveé dpravy.

v . . - . v . . Vyvod typ A
Pro zvyseni chemické odolnosti i prodlouzeni zivotnosti yVoatp
doporucujeme dpravu chemickym lesténim.
Vyvod typ B
Chemicka odolnost a vhodnost pouZziti — viz TABULKA na str. 9-10
Drzak ohrivace neni standardni soucasti vyrobku, pouze na vyzadani
Ohrivac muze byt vybaven termoregulacni hlavici
Vyvod typ €

Standardni typy s nerezovou jimkou
14571 a 1.4404

D (mm) L (mm) Lt (mm) Typ vyvodu P (W) W/cm’

prameér celkova délka topna cast tepelné zatizeni

54 600 400 3 1f-3f 2000 3,5
Arovny

54 800 600 , 1f-3f 3000 3,5
B ohnuty

54 1000 800 , 1f-3f 3500 2,8
C hlavice

54 1270 1000 1f-3f 4500 2,8



B FG SVISLY (I) PONORNY OHRIVAC
S TEFLONOVANOU JIMKOU

Ohrivac je tvoren nerezovou jimkou s teflonovym povlakem, volenym podle teploty pouZitia typu procesnilazné,
keramickou topnou viozZkou a hlaviciodolnou protivniknutivihkostis krytim IP65 (typ A,B,C, dle poZadavku zakaznika).

Na plastije vyznacena znacka minimalni hloubky ponoru, ktera vymezuje délku topné casti ohrivace a je zasadni pro jeho
spravny a bezpecny provoz. Ohrivac se standardné instaluje na bok lazné.

e Material jimky
nerezova ocel 1.4571/AISI 316Ti
povlak PFA/PTFE /ECTFE

G Vijvod

Typ A, B, C dle niZe uvedeného znazornéni, vc. kabelu v délce 5 m

@ napijeni(v) 2301, 1x400 Y, 3x400 v

o Topny vizkon (W)
U standardnich typ 1 000 W — 2 900 W viz tabulka
Ostatni provedeni dle poZadavku zakaznika s ohledem
na doporucené tepelné zatizeni (material jimky, typ procesni lazné)

Délka
Standardni typy viz tabulka. Zakazkoveé provedeni dle poZadavku
zakaznika s ohledem na technologickeé limity funkcniho ohrivace.

Povrchova dprava

Povlak PFA/PTFE /ECTFE dle pozadavku zakaznika

PTFE — vysoka chemicka odolnost, nizkeé treni, slabsi odolnost
proti otéru, teplota do 220 °C.

PFA — vysoka chemicka i mechanicka odolnost, hladky
neporézni povrch, teplota do 260 °C.

ECTFE (Halar) — mimorfdadna chemickd a velmi dobra

odolnost proti otéru, teplota do 120°C.

Vyvod typ A

Vyvod typ B

Chemicka odolnost a vhodnost pouziti — viz TABULKA na str. 9-10
Drzak ohrivace neni standardni soucasti vyrobku, pouze na vyZadani
Ohrivac muze byt vybaven termoregulacni hlavici

Standardni typy s nerezovou jimkou 1.4571 ———— VwodppC
povlakovanou PFA/PTFE ECTFE

D (mm) L (mm) Lt (mm) Typ vyvodu P (W) W/cm’

prameér celkova délka topna cast tepelné zatizeni

54,2 600 400 3 1f-3f 1000 1,8
Arovny

54,2 800 600 , 1f-3f 1600 1,9
B ohnuty

54,2 1000 800 , 1f-3f 2250 1,8
C hlavice

54,2 1270 1000 1f-3f 2900 1,8



B 7G SVISLY (I) PONORNY OHRIVAC
S TITANOVOU JiIMKOU

Ohrivac je tvoren odolnou titanovou jimkou, keramickou topnou vlozkou a hlavici odolnou proti vniknuti vihkosti s krytim
IP65 (typ A B,C, dle pozadavku zakaznika).

Na plastije vyznacena znacka minimalni hloubky ponoru, ktera vymezuje délku topné casti ohrivace a je zasadni pro jeho
spravny a bezpecny provoz. Ohrivac se standardné instaluje na bok lazné.

@ Material jimky
titan Grade 2/3.7035

@ Vijvod

Typ A, B, C dle nize uvedeného znazorneni, vc. kabelu v délce 5 m

e Napdjeni (V) 230 1, 1x400 V, 3x400 I/

o Topny vizkon (W)
U standardnich typ( 1 600 W — 4 500 W viz tabulka
Ostatni provedeni dle poZadavku zakaznika s ohledem
na doporucené tepelné zatizeni (material jimky, typ procesni lazné)

e Délka

Standardni typy viz tabulka
Zakazkove provedeni dle poZadavku zakaznika s ohledem
na technologickeé limity funkcniho ohfivace.

e Povrchova dprava
zZadna Vyvod typ A

Prdamér jimky
U standardnich typd - 51 mm, u zakazkovych
dle pozadavkd zakaznika a typu lazné.

Vyvod typ B
Chemicka odolnost a vhodnost pouZziti — viz TABULKA na str. 9-10
Drzak ohrivace neni standardni soucasti vyrobku, pouze na vyzadani
Ohrivac muze byt vybaven termoregulacni hlavici

Vyvod typ €

Standardni typy s jimkou z titanu Grade2 3.7035

D (mm) L (mm) Lt (mm) Typ vyvodu P (W) W/cm’

prameér celkova délka topna cast tepelné zatizeni

51 600 400 3 1f-3f 1600 3.1
Arovny

51 800 600 , 1f-3f 3000 3,8
B ohnuty

51 1000 800 , 1f-3f 3500 3.1
C hlavice

51 1270 1000 1f-3f 4500 2,8



B SG SVISLY () PONORN Y OHRIVAC I
SE SKLENENOU JiMKOU

Ohrivac je tvoren jimkou z borokifemicitého skla, keramickou topnou viloZkou, a hlavici odolnou proti vniknuti vihkosti
skrytim IP65 (typ A,B,C, dle poZadavku zakaznika).

Na plasti je vyznacena znacka minimalni a maximalni hloubky ponoru, ktera vymezuje délku topné casti ohrivace a je
zdasadnipro jeho spravny a bezpecny provoz. Ohfivac se standardné instaluje na bok lazné.

Material jimky
borokfemicite sklo

®

Vijvod
Typ A, B, C dle niZe uvedeného znazorneni, vc. kabelu v délce 5 m

Napdjeni (V) 230 1, 1x400 V, 3x400 V/

00 6

Topny vykon (W)

U standardnich typd 1 600 W — 3 500 W viz tabulka

Ostatni provedeni dle poZadavku zakaznika s ohledem

na doporucené tepelné zatizeni (material jimky, typ procesni lazné)

Délka Ny,
U standardnich typa cini celkova délka ohrivace 625, 825,1025

a 1295 mm, u zakazkovych dle poZadavku zakaznika

a s ohledem na technologické limity funkcniho ohrivace.

e Povrchova dprava
Zadna

Vyvod typ A

Prdamér jimky
U standardnich typu - 48 mm, u zakazkovych
dle poZadavki zakaznika a typu lazné.

Vyvod typ B
Chemicka odolnost a vhodnost pouZziti — viz TABULKA na str. 9-10
Drzak ohrivace neni standardni soucasti vyrobku, pouze na vyzadani
Ohrivac muze byt vybaven termoregulacni hlavici

Vyvod typ €

Standardni typy s jimkou z borokfemiritého skla

D (mm) L (mm) Lt (mm) Typ vyvodu W/cm’

prameér ** celkova délka topna cast tepelné zatizeni

48/3,2 625 400 3 1f-3f 1600 3,2
Arovny

48/3,2 825 600 , 1f-3f 2000 2,6
B ohnuty

48/3,2 1025 800 , 1f-3f 2500 2,4
C hlavice

48/3,2 1295 1000 1f-3f 3500 2,5

**) sila stény borokfemicité jimky v mm



B PG SVISLY (1) PONORNY OHRIVAC S JIMKOU -
Z GLAZOVANEHO PORCELANU

Ohrivac je tvoren jimkou z glazovaného porcelanu, keramickou topnou vioZkou, a hlavici odolnou proti vniknuti vihkosti
skrytim IP65 (typ A,B,C, dle poZadavku zakaznika).

Na plasti je vyznacena znacka minimalni a maximalni hloubky ponoru, ktera vymezuje délku topné casti ohrivace a je
zdasadnipro jeho spravny a bezpecny provoz. Ohfivac se standardné instaluje na bok lazné.

@ Material jimky
glazovany porcelan

@ Vijvod

Typ A, B, C dle nize uvedeného znazorneni, vc. kabelu v délce 5 m

e Napdjeni (V) 230 1, 1x400 V, 3x400 V/

o Topny vizkon (W)
U standardnich typa 1 300 W — 3 500 W viz tabulka
Ostatni provedeni dle poZadavku zakaznika s ohledem
na doporucené tepelné zatizeni (material jimky, typ procesni lazné)

e Délka

U standardnich typu cini celkova délka ohfivace 600, 800, 1000
a 1270mm, u zakazkovych dle pozadavku zakaznika
a s ohledem na technologické limity funkcniho ohrivace.

e Povrchova dprava
Zadna

Vyvod typ A

Prdamér jimky
U standardnich typd - 54 mm, u zakazkovych
dle pozadavkd zakaznika a typu lazné.

Vyvod typ B
Chemicka odolnost a vhodnost pouZziti — viz TABULKA na str. 9-10

Drzak ohrivace neni standardni soucasti vyrobku, pouze na vyzadani
Ohrivac muze byt vybaven termoregulacni hlavici

Vyvod typ €

Standardni typy s jimkou z glazovaného porcelanu

D (mm) L (mm) Lt (mm) Typ vyvodu U (V) P (W) W/cm’

prameér ** celkova délka topna cast tepelné zatizeni

54/10 600 400 3 1f-3f 1300 2,3
Arovny

54/10 800 600 3 1f-3f 2500 29
B ohnuty

54/10 1000 800 , 1f-3f 3000 2,5
C hlavice

54/10 1270 1000 1f-3f 3500 2,2

**) sila stény glazované porceldnové jimky v mm



I PODLAHOVY PONORNY OHRIVAC
NEREZOVY NEBO TITANOVY

Nerezové a titanoveé ohfivace typu (L) se skladaji z jedné nebo vice horizontalné umisténych topnych jimek
a z vertikalniho netopného vyvodu. Jsou primarné urceny k instalaci na dno lazné. \/ pfipadé vétsiho poctu
topnych jimek svym konstrukcnim fesenim pripominaji topné ,rosty’ Zakonceni ohfivace prizplsobujeme
poZadavkim zdkaznika, nejcastéji formou ohnutého vyvodu nebo plastové hlavice, pfipadné jinym
individualnim fesenim dle konkrétniaplikace.

e Material jimky
Nerezova ocel 1.4571 (AlISI 316Ti)
Titan Grade 2 (3.7035)

G Vivod

Typ A, B, C dle niZe uvedeného znazornéni, v¢. kabelu v délce 5 m
Napdjeni (V) 230 1, 1x400 V, 3x400 V/

Topny vizkon (W)
Kazdy ohrivac navrhujeme na miru podle provoznich
podmineka technickych poZadavki projektu

Rozmeéry - viz vikres B 5
Topné dle jimky mohou byt My P
propojeny s jednim vyvodem

Pocet topnych jimek poZzadovaného topného vykonu.

O 090

Povrchovd dprava Wvod typ A
Pro zvyseni chemické odolnosti provadime chemicke

lesteni. Na prani zakaznika aplikujeme ochranny

poviak PFA, PTFE nebo ECTFE dle typu procesni lazné

a konkrétnich provoznich podminek.

0o

Vyvod typ B

(B) Vyska vany

o Primér topné jimky
Nerezoveé - 54 mm, u zakazkovych dle poZadavki
zakaznika a typu lazné, Titanové — 51mm,
u zakazkovych dle poZzadavki zakaznika a typu lazné
Vyvod typ €

TN
g ™

Chemicka odolnost a vhodnost pouZziti

- viz TABULKA na str. 9-10

Drzak ohrivace neni standardni soucasti

vyrobku, pouze na vyZadani.

Ohrivac muzZe byt vybaven A toPNe

termoregulacni hlavici () delke



I BOCN/ PONORNY OHRIVAC
NEREZOVY NEBO TITANOVY

Nerezové a titanové ohrivace typu (Z) jsou konstrukcné fesené jako topné , Zebfiky’, urcené k instalaci na bocnisténu lazné.
Skladaji se zjedné nebo vice horizontalné umisténych topnych vétvinad sebou a vertikalniho netopného vyvodu.
Ukonceniohrivace prizpusobujeme pozadavkim zakaznika, nejcasteéji ohnutym vyvodem nebo plastovou hlavici,
pripadné jinym individualnim feSenim dle konkrétni aplikace.

Kazdy ohrivac navrhujeme na miru podle provoznich podminek a technickych poZadavki projektu. Diky kompaktnim
rozmerdm umoZznuji tyto ohfivace dosahnout vysokého tepelného vykonu iv prostorové omezenych instalacich.

@ Material jimky
Nerezova ocel 1.4571 (AlISI 316Ti)
Titan Grade 2 (3.7035)

@ Vijvod

Typ A, B, C dle niZe uvedeného znazorneni, vc. kabelu v délce 5 m
Napdjeni (V) 230V, 1x400 |, 3x400 V/
Topny vikon (W)

Kazdy ohrivac navrhujeme na miru podle provoznich Vyvod typ A
podminek a technickych poZadavki projektu

O O09

Povrchova dprava

Pro zvyseni chemické odolnosti
provadime chemické lesténi. Vyvod typ B
Na prani zakaznika aplikujeme

ochranny povlak PFA, PTFE nebo —

ECTFE dle typu procesni lazné

a konkrétnich provoznich podminek

Vyvod typ €
o Primér topné jimky
Nerezoveé - 54 mm, u zakazkovych
dle pozadavki zakaznika a typu 05, 5
lazné, Titanové — 51mm, = d"ét\',p:L Mm
u zakazkovych dle poZadavki g
zakaznika a typu lazné %
<
a
Chemicka odolnost a vhodnost pouZziti
- viz TABULKA na str. 9-10
Drzak ohrivace neni standardni soucasti
vyrobku, pouze na vyZadani. 5 gasti
Ohfiva¢ mdze byt vybaven |_— () 51ka toP

termoregulacni hlavici.



I TECHNICKE PODMINKY, MONTAZ A UDRZB/A I

Ponorné ohfivace jsou urceny pro ohrev lazni a kapalin pouzivanych pfi prdmyslové preddpravé
i povrchové dprave kovi a slitin. Podle chemického sloZeni lazné je nutné volit material ochranné jimky i vsechny ostatni
komponenty ohfivace, vCetné povlaku a povrchu jimky. Ponorné ohrivace a topna télesa smi byt ponorena do vyse max.
5cm pod drZak ohfivace a min. po znacku ponoru jenZ je vyznacend na ohrivaci, P JUT{L Il Ponorné ohfivace
jsou tvoreny keramickym topnym jadrem uloZenym v ochranné jimce. Pro sténové instalace jsou dodavany v rovném
provedeni (,1") nebo v Zebrikovém tvaru (,Z"). Pro podlahové aplikace je urcena varianta,L” Konstrukce ohfivact je modu-
larni: U provedeni s demontovatelnou hlavici jsou topné vioZky, drzaky i hlavice jimek samostatné vyménitelné. Kryti
hlavic, vcetné verzi s integrovanou termoregulaci, odpovida stupni ochrany IP65.Standardni provedeni je vybaveno
privodnim kabelem typu HO7RN-F o délce 5 m. U zakazkovych provedenije typ a délka kabelu prizplsobena pozadavkim
zakaznika a provoznimu prostredi. standardnich provedeni jsou uvedeny v tabulce u jednotli-
vych typu ohrivacl. U zakazkovych variant jsou parametry stanoveny na zakladé konkrétnich pozadavk( zakaznika
a provoznich podminek. Teplotni rozsah ohfivact je navrZen s ohledem na charakter ohfivanych lazni a kapalin. Jmenovité
napdjecinapéticini230V/ nebo 3 x 400 VV AC pri frekvenci 50 Hz. Pred instalacije nutné
zkontrolovat, zda béhem prepravy nebo manipulace nedoslo k poskozeni ohfivace, topného télesa, ochranné jimky,
ochranného povlaku, povrchu ani privodniho kabelu. Montaz, elektrické pripojeni; vyménu topné vioZky i ostatnich
nahradnich dil smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici odbornou kvalifikaciv souladu s platnymi pravnimi predpisy
(napr. vyhlaska 50/78 Sb.). Elektrické pripojeni musi odpovidat platnym bezpecnostnim normdm a predpisim pro
elektricka zafizeniprovozovand v pramyslovém prostredi. Svislé ponorné ohfivace typ (1) musibyt instalovany vertikalné,
aktivni cast by méla byt instalovana nejméné 50 mm od stény nadrze a dna nadrze, u starsich lazni a nadrzi 50-70 mm od
dna (kaly, zhutneéni; zbytky). linak mdZe dojit k prehrdti nebo poskozeni topného télesa. Pri elektrickém ohfevu lazni musi
byt vzdy instalovano zarizenipro kontrolu minimalnihladiny. Pokles hladiny pod minimalni povoleny ponor miize zpisobit
poskozeni ohrivace a predstavuje riziko vzniku poZaru. Priinstalaci je nutné zajistit dostatecné oddeéleni ohfivace odjinych
zdroji elektrického proudu a od pohyblivych castiv lazni. Pokud je ohfivac vybaven bezpecnostnim prvkem proti prehrati
nebo vzniku pozaru, musi byt tato skutecnost zretelné vyznacena na zarizeni nebo uvedena v pravodni dokumentaci.
Ohrivace smi obsluhovat pouze Fadné proskoleny pracovnik provozu. Se zapnutym
ohrivacem nesmi byt manipulovano. Hladinu Iazné je nutné udrZovat mezivyznacenymi znackami minimalni a maximalni
hladiny. Pravidelné provadéjte vizualni kontrolu povrchu ohfivace béhem provozu a ovérujte, zda nedoslo k poskozeni
ohrivace nebo topné vlozky, vzniku trhlin na ochranné jimce (zejména u sklenénych, porcelanovych nebo teflonovych
provedeni) nebo ke korozi u nerezovych ohfivact. V pripadé poskozeni musi byt topna viozka nahrazena novou, vcetné
napdjeciho pfivodu. Obdobné Ize vyménit hlavici ochranné jimky nebo jiné vyménitelné cdsti. Cisténi povrchu ohfivace
provadejte vzdy pri odpojeni elektrického proudu a po ochlazeni ochranné jimky, nebo povrchu a po vytazeni z lazne.
Ohrivac cistéte v ochrannych rukavicich za pouZziti jemného Stétce nebo kartace s viasy odolavajicimi prostredi lazné.
Pri cisténi zachovavejte bezpecnostni opatreni pro tento druh Cinnosti a pouZivejte vhodné ochranné prostredky.
Ohfivace je nutné skladovat v suchém prostredi. Maximdini relativni vihkost vzduchu ve skladovaci
mistnosti mize dosahovat 50 %. Pri delsim skladovani nebo delsim odstaveni ohfivact mimo provoz je nutné ovérit
elektricky vyhovujici stav topnych casti ohrivacd. V/ pripade, Ze vysledek neni’ v souladu s poZadavky, je nutné topné casti
ohrivaci vysusit cizim zdrojem tepla pri teploté 150—180 °C po dobu nejméné 5 hodin, nebo do dosaZeni pozadovanych
elektrickych parametrd. Pri porusenijedné, nebo vice topnych veétvi, nebo casti ohrivace je nutné vymeénit cely ohfivac.
Pred demontazi musi byt ohfivac odpojen od zdroje elektrického proudu. Ohfivace jsou vyrobeny tak, aby se jejich viast-
nosti ani po del&im uZivani neménily. Tolerance jmenovitého piikonu je v souladu s CSN EN 60519,
Ohrivac je oznacen na topné vétvi a drzaku. Obsahuje oznaceni vyrobce ELKOP technik, oznaceni typu, jmenovité napéti,
prikon, vyrobni ¢islo a znak shody s platnymi predpisy CE. Zmény neovliviujici funkci a pouZiti si vyrobce vyhrazuje.
Podstatné zmény jsou odsouhlasovany s odbératelem.



Pro dlouhou Zivotnost galvanického ohfivace je zasadni zvolit vhodny material jimky podle typu procesni lazné.

PRACOVNI ROZTOKY NEREZ (1.4571) TEFLON (PFA,ECTFE) TITAN (3.7035) BOROKR.SKLO GLAZOV. PORC.
LOUHY /ALKALIE/ \\[6] FG TG SG PG
hydroxid amonny v v v N N
hydroxid draselny v v v N N
hydroxid sodny v v v N N
ANORGANICKE KYSELINY NG FG TG SG PG
kyselina fluorovodikova N 0 N N N
dymava kyselina sirova N 0 N v v
kyselina dusicna 0 v v v N
kyselina fosfore¢na 0 v N N N
kyselina chlorovodikova (nad 10%) N 0 N v v
kyselina chlorovodikova (pod 10%) N v N v v
kyselina sirova N v N v 0
lG¢avka kralovska N 0 0 v v
ORGANICKE KYSELINY NG FG TG SG PG
kys. mravenci N 0 N 0 v
kys. benzoova v v v v v
kys. citronova v v 0 v v
kys. mlécna 0 v v v v
kys. octova v v v v v
kys. St'avelova N v N v v
kys. vinna 0 v v v v
VODA NG FG TG SG PG
vodovodni, technicka v v v v v
destilovana demineralizovana 0 v v v v
morska N v v v v
znecisténa alkaliemi (bez halogend) v v v 0 0
znecisténa fluoridy N v N 0 0
znecisténa kyselinami (bez fluorid()) 0 v 0 v v
PROCESNI LAZNE - ¢ast |. e FG TG SG PG
kysela morici lazen ABS N v N v 0
boraxova lazen v v N 0 0
cernici lazen /kys.dusi¢na a chlorid Fe/ N v v v v
fluorid amonny N v N N N
fluoridova lestici lazen hliniku N v N N N
fluxovaci lazen (chlorid amonny) N v v v v
fosfatovaci lazen /fosforec Fe, Zn/ 0 N N N N
glauberova sl 4 v 4 0 0
kysela dekapovaci lazen bez fluoridu N v 0 v v
kysela chromovaci lazen bez fluoridu N v N 0 0
kysela lestici lazen (kys.fosf.a dusicna) 0 v N 0 0
peroxid vodiku 0 v 0 v v
solanka N v v v v
vodny roztok mang.draselného v v v v v
PROCESNI LAZNE - ¢ast II. \e FG TG SG PG
kyselé barveni 0 v 0 v v
(alkalické) louhovani v v v 0 0
alkalické lesténi hliniku, slitin v v 0 v v
alkalicka Pd aktivace ABS v v 0 0 0
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PRACOVNi ROZTOKY NEREZ (1.5571) TEFLON (PFA,ECTFE) TITAN (3.7035) BOROKR.SKLO GLAZOV. PORC.

PROCESNI LAZNE - ¢ast II. pokracovani

alkalické cinovani

alkalické cernéni

alkalické chemické niklovani
alkalické matné médéni
alkalické médéni, mosazeni
alkalické moreni

alkalické moreni hliniku

alkalické odmasténi

alkalické saténové médéni
alkalické slitinové povlaky ZnFe, ZnNi
alkalické stribreni, zlaceni
alkalické utésnéni slitinovych povlakd
alkalické utésnéni, lesténi hliniku
alkalické zinkovani

kysela ¢erna pasivace

kysela modra pasivace

kysela silnovrstva pasivace
kysela transparentni pasivace
kysela Zluta pasivace

kyselé cinovani

kyselé dekapovani

kyselé eloxovana hliniku

kyselé eloxovani slitin

kyselé Fe-fosfatovani

kyselé fluorové lazné

kyselé chem. vyjasnéni hliniku
kyselé chemické niklovani
kyselé chemické niklovani ABS
kyselé chromatovani hliniku
kyselé chromatovani Zn-povlakd
kyselé chromovani niklu

kyselé lesténi oceli, barevnych kovd
kyselé médéni

kyselé médéni ABS

kyselé Mn-fosfatovani

kyselé moreni médi

kyselé moreni oceli, nerez

kyselé moreni plastd ABS

kyselé niklovani lesklé

kyselé odmasténi

kyselé slitinové povlaky ZnNi
kyselé tavidlo pro zarové zinkovani
kyselé tvrdé eloxovani

kyselé utésnéni, lesténi hliniku
kyselé zinkovani

kyselé zlaceni
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kyselé Zn-fosfatovani
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