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Topne pdsy a topna télesa do susicek granulati

ARBURG
BATTENFELD
BOLE

DEMAG

ENGEL
FARMET
HAITIAN

JSW MACHINES
KRAUSS MAFEI
NEGRIBOSSE
TEDERIC

TOYO m
WEBER “
WELDPLAST

Woojin

ZHAFIR ELKOP

TOPNA TELESA




Keramickeé pdsy

Keramicke topné pasy predstavuji osvédcené reseni pro
efektivni ohfev valcovych ploch. Jsou sloZeny z keramic-
kych segmenti s topnymi spiralami, pevné staZenych
nerezovou manZetou, kterd zajistuje bezpecné a rovno-
mérné prilnuti k ohfivanému dilu. Je moZné dodat
provedeni jednodilné i dvoudilné, vcetné otvori a vyrezu
podle poZadavk( zakaznika. olitelné Ize vyrobit pdsy
takeé bez plechového plasté nebo s dodatecnym oplasté-
nim keramické plochy. Hlavni pfednosti téchto téles je
vysoky tepelny vykon, moZnost provozu pfi vyssich
teplotach a pri spravném pouZziti dlouha Zivotnost, ktera
zarucuje spolehlivy provoz i v ndrocnych aplikacich.
MoZnostimplementace termoclanku typuJ CiK.

Provozni napéti: 12 — 400 V AC/DG, 1f, 3f
Max. vykonové zafizeni- 8 — 10 W/cm’
Priblizna tloustka stény: 12 mm

Min. montazni primer: 70 mm

Délka: 25 -500 mm

Typ ohfevu: Kontaktni vnéjsi
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Max. teplota: 500 °C (dle materialu)

Typy zakonceni vyvodii
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BN KERAMICKE A SLIDOVE TOPNE PASY I

Slidove pasy

Topna télesa tvorena slidovym nosicem ovinutym
plochym odporovym pdaskem. Celek je uzavrien v plasti
z poniklovaného nebo nerezového plechu a na ohrivany
dil je pritaZen pfitlacnou deskou. Pdsy Ize zhotovit
s topnou plochou umisténou na vnéjsinebo vnitini strané
podle konkrétni aplikace. / zavislosti na velikosti ohfiva-
né plochy Ize dodat pasy jednodilné ¢i dvoudilné, s otvory
a vyrezy dle pozadavki zakaznika. Vyhodou téchto téles
je mala zastavbova tloustka a velka variabilita prove-
deni: Moznost implementace termoclanku typu J CiK.

e Provozni napéti: 12 - 400 V AC/DCG, 1f, 3f
o Max. vykonoveé zafizeni: 4 — 5 W/em®
0 Priblizna tloustka stény: 4 mm

o Min. montazni prdmeér: 25 mm

& Délka: 25 - 500 mm

0 Typ ohrevu: Kontaktni vnéjsi

(l} Max. teplota: 350 °- 400 °C (dle materidlu)

Vodice vyvedené Keramicka Keram. svorkovnice Zasuvka typu Eurozdsuvka Keram. svorkovnice | Zavitové zakonceni
z ocel. ,fajfky” svorkovnice v plechové boudé Jremoska” 16 A, 250, C21 cokolada” M4/M5/M6
s prachodkou

V pripadé havarie Vam topné téleso vyrobime expresné do 3 - 5 pracovnich dnd, rychlé a spolehlivé

feSeni pro minimalizaci odstavky vijroby.




I HERMETICKY UZAVRENA TOPNA TELESA I

Vhodné zejména pro Spicky vstrikovacich trysek plastikarskych strojii

Jde o specialni variantu valcovych topnych téles, ktera jsou tvorena slidovym nosicem ovinutym plochym odporovym
paskem. Celek je zapouzdren v plasti tvofeném uzavienou mosaznou ¢i nerezovou trubkou s pevné pripajenym
vyvodem a na ohiivany dil je pfitazen pomoci stahovacich sroubd.

V/yhodou téchto téles je mala zastavbova tloustka a odolnost proti vnikani ciziho materidlu do télesa coZ je pfimo
predurcuje k pouZiti na spicky vstrikovacich trysek plastikarskych strojd. A protoZe vime, Ze se jednd o pomérné
rychloobratkovy vyrobek, zavedli jsme u standardnich rozméru skladové zdsoby, které jsou ihned k odesldni.

Nerezova hermeticky Mosazna hermeticky
uzavrend topnd télesa uzavrend topna télesa

\\\\\

Skladova topna télesa maji axialni vyvod pod ahlem 45 ° s délkou pripojovaciho kabelu 7000 mm.,
Jsou vyrabéna ve dvou provedenich, s termoclankem typu ] nebo bez néj.

Provozni napéti: 2 — 400 V AC/DG, 1f, 3f

Max. vykonoveé zafizeni: max. 7 W/em®
Priblizna tloustka stény: 2 mm

Min. montazni primér: 25 mm

Délka: 22 - 100 mm

Typ ohfevu: Kontaktni vnéjsi
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Max. teplota: 350 °C (dle materidlu)



BN PLOCHA TOPNA TELESA

Jedna se o plocha topna télesa, tvarem prizpisobend ohfivanému dilu, nejcastéji Ctvercového, obdélnikového nebo
kruhoveého tvaru. Jsou konstrukcné uzpisobena tak, aby je bylo moZné pevné uchytit a zgjistit tak efektivni prenos

vve -

tepla. Nosné elementy jsou budto slidové, anebo pro vyssi vizkony keramické. Typ viyvodu, tvar télesa a otvory

ci upevriovaci tfrmeny pro cidla voli zakaznik.
Keramickeé pdsy

Jsou tvorena keramickymi segmenty obdélnikového
prarezu, kterymi prochazi topna spirdla. Jsou urcena
napfiklad pro plosné ohrfevy dna nadrZi anebo pro susici
stroje v textilnim pramyslu. /yhodou téchto téles je velky
tepelny vykon, vyssi provozni teploty a pri spravném
pouzitidlouhd Zivotnost

o Provozni napéti: 12 — 400 V AC/DG, 1f, 3f
o Max. vykonoveé zarizeni: 8 — 10 W/cm’
0 Priblizna tloustka stény: 12 mm

0 Typ ohrevu: Kontaktni vnéjsi

@ Max. teplota: 500 °C (dle materialu)

I TOPNA TELESA DO SUSICEK GRANULATU

Topna télesa urcena pro susicky granulatu se vyznacuji vysokym topnym vykonem v kompaktnim
provedeni, coZ je idedlni pro aplikace s velkym pratokem vzduchu (tlak 2 aZ 10 bar).
Tento typ topnych téles je bézné vyuzivan v susickach granulatu v plastikarském pramyslu,

kde je kladen ddiraz na rychly a efektivni ohfev vzduchu.

Hlavni vyhody:

® |/ysoky vykon v malém pouzdre — idedlini pro prostory s omezenymi rozméry.

® |/hodné pro vysokeé pritoky vzduchu (2—10 bar) — umozriuje efektivni pfenos
velkého mnoZstvi tepla. Rychla odezva — diky primému ohrevu proudiciho média.
Provadime repasovani a opravy topnych téles, se kterymi Ize dosahnout financni

uspory ve srovnani s pofizenim novych topnych téles.

Slidové pasy

Topna télesa tvorena slidovym nosicem ovinutym
plochym odporovym paskem. Celek je uzavren v plasti
z poniklovaného nebo nerezového plechu a na ohfivany
dil je pritazen pfitlacnou deskou. Je mozné dodat také
provedeni bez plechového plasté. /yhodou téchto téles je
mala zastavbova tloustka a velka variabilita provedeni:

Q Provozni napéti 12 - 400 V AC/DG, 1f, 3f
0 Max. vykonové zafizeni: 4 — 5 W/em’
0 Priblizna tloustka steny: 4 mm

0 Typ ohfevu: Kontaktni vnéjsi

@ Max. teplota: 350°- 400 °C
(dle materialu)




